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Mapjes solderen voor suikerzakjes
Door: Jack van Boxel (Mol, België)

In dit artikel worden een aantal tips gegeven om zelf plastic mapjes te solderen voor het opbergen van lege suikerzakjes, lege wikkels van suikerklontjes en lege verpakkingen van tubes (sugarsticks).

1. Inleiding

De meeste verzamelaars van lege suikerverpakkingen steken de lege zakjes, de lege wikkels van klontjes en de lege verpakkingen van tubes in doorschijnende plastic mapjes. Deze mapjes worden in ringkaften gerangschikt volgens land, onderwerp, kleur, alfabet, enz. .

In winkels met kantoorbenodigdheden, in bepaalde grootwarenhuizen en op sommige ruilbeurzen zijn kant-en-klare plastic mapjes te koop. Deze mapjes zijn reeds in verschillende vakjes verdeeld, maar zijn vrij duur, zelfs wanneer je ze in grote hoeveelheden koopt.

Een gedreven verzamelaar ziet zijn verzameling elk jaar met enkele duizenden verpakkingen aangroeien, zodat jaarlijks honderden nieuwe mapjes nodig zijn om alles netjes te klasseren.

Een goedkoop en interessant alternatief voor de dure kant-en-klare mapjes is je eigen mapjes solderen, vertrekkende van lege inleghoezen.

2. De ringkaften
Voor het opbergen van plastic mapjes gevuld met lege suikerverpakkingen zijn ringkaften (ordners) met 2 ringen zeer geschikt. Neem ringkaften met een brede rug (7 à 8 cm) en een hoogte van 32 cm; smallere kaften zijn snel gevuld zodat je veel kaften moet kopen; in te lage kaften passen de mapjes niet.

Voor het opbergen van volle zakjes neem je best kaften met 4 ringen, anders hangen de mapjes door het gewicht scheef of trekken krom.

Voor het opbergen van volle klontjes zijn kaften met mapjes niet geschikt.

Het is niet nodig om de duurdere volledig geplastificeerde en felgekleurde kaften te kopen. De ‘gemarmerde’ zwarte kaften zijn kwalitatief goed genoeg.

Ordners met 2 ringen kosten tussen de 2 en 3 euro per stuk. Tijdens de 'terug-naar-school'-periode betaal je in sommige grootwarenhuizen vaak minder dan 2 euro. Het is dan het geschikte ogenblik om een flinke voorraad in te slaan. Let wel op voor kaften van mindere kwaliteit.

3. De plastic mapjes (geperforeerde inleghoezen voor ringmappen)

De plastic mapjes hebben best als afmeting DIN A4.

Voor het opbergen van lege verpakkingen zijn mapjes van het dunne, lichte plastic goed genoeg. Voor volle zakjes zijn mapjes van dikkere, zwaardere plastic beter geschikt. Het aantal gaatjes is minder belangrijk: in een ringkaft met 2 ringen passen alle soorten mapjes: met 2, 4 en 23 gaatjes.

De dikte van het plastic is erg belangrijk. Op de verpakking van sommige mapjes staat deze dikte vermeld in de eenheid mylar, vaak afgekort tot my, ml of mr. De ideale dikte is 80 mylar. Een probleem is dat de dikte niet altijd vermeld is. Ik geneer me dan niet om in de winkel een pak open te maken en handmatig de dikte te controleren.

Ik heb ooit eens mapjes gekocht met een dikte van 60 mylar. De plastic was zo dun dat solderen niet lukte: ik soldeerde telkens dwars door het plastic heen. Ook de mapjes van de dikste plastic, 120 mylar, zijn moeilijk te solderen en eigenlijk te dik (en te duur) voor het opbergen van lege suikerverpakkingen.

Deze mapjes kosten (per 100 of 200 genomen) ongeveer 0,02 tot 0,03 euro per stuk. Door nauwlettend de reclamefolders in het oog te houden tijdens de 'terug-naar-school'-periode en tijdens de soldenperiodes (uitverkoop), of door grote hoeveelheden ineens te kopen (1000 tot 5000), vind je ze zelfs voor minder dan 0,02 euro per stuk. Ik koop ze meestal in Aldi, Carrefour, Colruyt, GB, Lidl of Makro.

Ik laad mijn winkelwagentje vol en kan dan weer een tijd verder. Wanneer de voorraad begint te slinken begin ik de reclamefolders weer in het oog te houden om mijn voordeel te doen. De laatste tijd kocht ik vooral in Aldi en Lidl en stelde ik vast dat de mapjes van Colruyt en Makro te dun waren voor mij.

Wanneer je vandaag een stapel mapjes koopt, kan er een verschil zijn met mapjes die je reeds eerder kocht: het plastic kan dikker of dunner zijn, glanzender of matter, of van een andere samenstelling. Dit kan een invloed hebben op de ideale soldeersnelheid.

4. De soldeerbout
Gebruik bij voorkeur een soldeerbout met een klein vermogen, maximum 25 Watt. De punt van de soldeerbout heeft het best de vorm van een schroevendraaier.

Wees voorzichtig met de soldeerbout: pas op voor je vingers, je handen, de tafel en het tafellaken. Laat de soldeerbout niet in het stopcontact zitten als je de kamer verlaat. Zorg ervoor dat de soldeerbout voldoende afgekoeld is alvorens hem op te bergen.

Er zijn al goede soldeerbouten vanaf 40 euro, maar de duurdere modellen met regelbare temperatuur of vermogen kunnen 100 euro of meer kosten. Ik ben ondertussen al aan mijn tweede soldeerbout. De eerste gebruikte ik niet alleen om mapjes te solderen, maar ook voor het solderen van elektronische componenten.

Eigenlijk moet je een soldeerbout hebben die je enkel en alleen gebruikt voor plastic mapjes. Door er ook elektronische componenten mee te solderen blijft er soldeersel aan de punt van de soldeerbout kleven en gebeurt het dat de punt beschadigd wordt (scherp uitsteekseltje, braam, …). Hierdoor kan het gebeuren dat de punt van de soldeerbout de plastic mapjes beschadigd of dat een minder goede soldeerkwaliteit optreedt.

5. Het snijden van de plastic mapjes
Eerst worden in het mapje inkepingen gesneden op de plaatsen waarlangs later de verpakkingen in het mapjes gebracht worden. Gebruik een zeer scherp hobbymes (zogenaamde 'cutter-mes'). Pas op voor je vingers en beschadig de tafel niet.

Zorg ervoor dat je enkel door de voorzijde van het mapje snijdt en niet door de achterzijde, want dan verliest het mapje een deel van zijn sterkte. Snij niet over de rechterrand, want dan ontstaat er een plaats waar het mapje later (bij het bladeren in de kaft) gemakkelijk kan inscheuren. Blijf enkele millimeters van de rechterrand.

Tijdens het snijden markeer ik ook met een balpen de plaatsen waar in de volgende fase gesoldeerd wordt. Niet alle balpennen schrijven op plastic. Mijn ervaring leert dat 'vettige' balpennen het best geschikt zijn.

Om recht te snijden en te schrijven gebruik ik een doorschijnende plastic lat van minimum 40 cm (30 cm is te kort).

Ik maak mapjes met verschillende verdelingen:

- 4 rijen van elk 2 vakjes = 8 vakjes voor wikkels van klontjes en voor verpakkingen van vanillesuiker

- 5 rijen van elk 5 vakjes = 10 vakjes voor gewone zakjes en voor zakjes van zoetstoffen (Canderel, Natrena, ...)

- 2 rijen van elk 10 vakjes = 20 vakjes voor tubes (sugarsticks) (handig voor genummerde tubes van 1 tot 10).

Andere combinaties zijn uiteraard ook mogelijk: 2 x 6, 3 x 4, 3 x 5, ... . Met 2 x 6 of 3 x 4 kan je bv. een volledige horoscoop in 1 mapje steken. Veel zakjes van de V.S., Canada en Italië zijn kleiner, zodat er meer in 1 mapje kunnen. Persoonlijk streef ik er niet naar om voor bepaalde reeksen afwijkende verdelingen te maken. Ik houd me aan de 3 hogervermelde verdelingen en meng ze niet door elkaar in een kaft.

Afhankelijk van het aantal vakjes kan ik ongeveer 100 tot 120 mapjes per uur snijden en markeren.

6. Het solderen van de plastic mapjes
Laat de soldeerbout heet genoeg worden voor je begint te solderen.

Het is belangrijk om de soldeerbout met een zo gelijk mogelijke snelheid over het mapje te bewegen. Soldeer je te snel, dan 'kleeft' de voorzijde van het mapje niet (goed) aan de achterzijde; je kan dit nog wel corrigeren door er nogmaals over te gaan. Soldeer je te traag, dan brand je een gat in het mapje en kan je het in de vuilbak gooien. Zeker bij een soldeerbout met een te groot vermogen (of bij te dunne mapjes) heb je een gat in het mapje gebrand voor je het weet.

Het vinden van de ideale soldeersnelheid vraagt enige ervaring en het is geen ramp als je in het begin regelmatig een mislukt mapje moet weggooien.

De ideale soldeersnelheid hangt sterk af van 2 factoren:

- de omgevingstemperatuur: in de zomer kan je sneller solderen dan in de winter

- wanneer je een nieuw lot mapjes soldeert, kan het zijn dat je sneller of trager moet solderen wegens dikkere of dunnere plastic of wegens een andere samenstelling.

Soldeer niet over de rechterrand, want dan ontstaat er een plaats waar het mapje later (bij het bladeren in de kaft) gemakkelijk kan inscheuren. Blijf 1 of 2 millimeters van de rechterkant.

Om recht te solderen gebruik ik een geanodiseerde aluminium lat van 50 cm (40 cm is ook goed, maar 30 is te kort). Een plastic lat smelt door de hitte van de soldeerbout en een houten lat verbrandt en trekt krom. Een degelijke aluminium lat kost al snel 10 euro.

Afhankelijk van het aantal vakjes soldeer ik ongeveer 60 mapjes per uur; mapjes voor tubes/sticks (met 20 vakjes) vragen wel meer tijd.

7. Tot slot
Doordat ik al ruim 20.000 mapjes gesneden en gesoldeerd heb, ben ik er erg ervaren in. Het komt tegenwoordig zelden voor dat er eentje mislukt. Meestal snijd en soldeer ik terwijl ik TV kijk: één oog gericht op de TV en één op lat, mes, balpen, soldeerbout en mapjes. Het snijden en solderen van de mapjes is zeker niet het interessantste aspect van het verzamelen van suiker, maar het spaart behoorlijk veel geld uit!

Suikerverzamelaars die ook zelf mapjes willen solderen, maar die, ondanks dit artikel, om een of andere reden de stap naar de praktijk niet gezet krijgen, mogen me gerust contacteren. Eventueel wil ik de ganse manier van werken in de praktijk tonen. 
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